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SK2-S ma

AUTOMATISK TEJPMASKIN MED OVRE OCH NEDRE DRIVREMMAR
SAMT MANUELL JUSTERING AV KARTONGSTORLEK

-Maximal kartongstorlek 500 mm x 500 mm (héjd x bredd)
-Tejp 50 mm

-Remhastighet 22 m per minut

-Produktion 800 kartonger per timme (genomsnitt)
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INNEHALL FORKORTNINGAR
Sektion LISTA OVER FORKORTNINGAR OCH OVANLIGA

TERMER SOM ATERFINNS | BRUKSANVISNINGEN
Tillverkningsspecifikationer 1.1
Anvandning av bruksanvisningen 1.2
Serienummer 21 Dwg. = (drawing) ritning
Service 2:2 Encl. = (enclosure) bilaga
Garanti 2.3 Ex. = exempel
Sakerhet 3 Fig. = figur som visar reservdelar
Operatdrernas kunskapsnivaer 3.6 Max. = maximum
Tekniska specifikationer 4 Min. = minimum
Dimensioner och vikt 4.2.-4.6 Mod. = maskinmodell
Bullermatning 4.10 N. = nummer
Transport 5 N/A = (not applicable) Ej tillamplig
Uppackning 6 OFF = maskinen ar AV
Installation 7 ON = maskinen ar PA
Beskrivning av maskindriften 8 OPP = sjalvhaftande tejp, orienterad polypropylen
Reglage 9 PLC = Programmerbart styrsystem
Séakerhetsanordningar 10 PP = polypropylen
Montering och justeringar 11 PTFE = Polytetrafluoretylen
Byte av tejp 11.1-11.2 PVC = Polyvinylklorid
Drift 12 Ref. = referensmarke
Rengoring 125 SIAT SPA = Societa Internazionale Applicazioni
Felsokning 12.8 Tecniche (Societa per Azioni)
Underhéll 13 Tav. = lllustration
Smodrjning 135
Byte av blad 13.9
Byte av rem 13.10-13.11

w = (width)bredd
Justering av remmens spanning 13.12 " = hojd
Loggbok for underhallsarbete 13.13 | -
Atgérd i handelse av brand 14.2 of = (overall length) totall&ngd
Elschema 16 cbh = (conveyor bed height)
Reservdelar sista rullbordets hojd

sektionen
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INLEDNING

11

1.2
121

1.2.2

1.2.3

1.2.4

TILLVERKNINGSSPECIFIKATIONER
Den automatiska tejpmaskinen av modell SK2-S har utformats och tillverkats i enlighet med de lagfasta krav
som gallde vid tidpunkten for tillverkningen.

REFERENSDOKUMENT:
Maskindirektivet 2006/42/EG
Tillampade standarder
UNIENULS7
EN4159:2009

Riktlinjer EMC 2004/108/EG
Tillampade standarder
CHIENQ204441: 20065

EN ®1000+6-2:2005

EN ®&1L000-6-42007

LAS OCH ANVAND BRUKSANVISNINGEN SA HAR:

BRUKSANVISNINGENS BETYDELSE

Bruksanvisningen ar en viktig del av maskinen — all information som den innehaller har som syfte att
mojliggora att utrustningen bibehalls i perfekt skick och fungerar pa ett sakert satt. Sakerstall att
bruksanvisningen finns tillganglig for alla som anvander utrustningen och att den &ar uppdaterad med alla
efterfoliande andringar. Om utrustningen séljs eller avyttras maste bruksanvisningen folja med.
Bruksanvisningen innehdller &aven elektriska och pneumatiska diagram. Utrustning som anvander
programmerbart styrsystem (PLC) och/eller elektroniska komponenter kommer att ha relevanta scheman eller
program bifogade, dessutom kommer den relevanta dokumentationen att levereras separat.

SKOTSEL AV BRUKSANVISNINGEN

Forvara bruksanvisningen pa en ren och torr plats néara maskinen. Inga delar av bruksanvisningen far tas
bort, rivas ut eller skrivas om.

Anvand bruksanvisningen utan att skada den.

Om bruksanvisningen skulle forsvinna eller skadas maste ni be serviceombudet/kundtjanst om en ny.
Uppge dokumentets kodnummer.

BRUKSANVISNINGENS BESKAFFENHET

Bruksanvisningen bestar av:

- sidor som identifierar dokumentet och maskinen

- innehallsférteckning éver amnesomradena

- instruktioner och anvisningar om maskinen: sektion 2+14

- bilagor, ritningar och diagram: sektion 15+16

- reservdelar: sista sektionen

Alla sidor och diagram ar numrerade. Reservdelslistorna identifieras med hjalp av figurens
identifikationsnummer. Alla anvisningar om sékerhetsatgarder eller riskomraden

ar markerade med denna symbol: A

Alla viktiga varningsanvisningar som ror maskindriften & markerade med denna symbol: e
De avsnitt som &r skrivna i fet stil hanvisar till tekniska uppgifter eller tekniska anvisningar
om ett specifikt &mne.

UPPDATERING AV BRUKSANVISNINGEN VID ANDRINGAR AV MASKINEN
Andringar av maskinen regleras av tillverkarens interna processer.

Anvandaren far ett fullstandigt och uppdaterat exemplar av bruksanvisningen tillsammans
med maskinen.

| efterhand kan anvandaren fa sidor eller delar av bruksanvisningen som innehaller
andringar eller forbattringar som har gjorts sedan den forst publicerades.

Anvandaren maste anvanda dessa sidor eller delar for att uppdatera bruksanvisningen.
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2-ALLMAN INFORMATION

2.1 MASKINENS SERIENUMMER OCH TILLVERKARENS NAMN

S IAT Part Number

Il M. ]. MAILLIS GROUFP

Model

Year

SIATs.p.a.Via G.Puecher N°22
Turate (CO) ITALY c €

Ampere Watt

Serial Number

Type

Volt

Hertz Phase

2.2 FOR KUNDTJANST OCH RESERVDELAR, VANLIGEN KONTAKTA:

SIAT

Hl M.]. MAILLIS GROUP

Via Puecher, 22
22078 TURATE (CO) - ITALIEN

Tel. 02-964951
Fax. 02-9682239
E-post. siat@siat.com

AGENT/ATERFORSALJARE
ELLER LOKALT SERVICEOMBUD:
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GARANTI

Inom ramen for nedanstdende garantivillkor atar sig Saljaren att kostnadsfritt reparera eller byta ut eventuella defekta varor nar
defekten uppstar inom en tolvmanadersperiod (12) fran det datum d& Saljarens varor hérjade tas i drift, men tiden far under inga
omstandigheter 6verskrida tretton (13) méanader efter leveransdatumet.

Fran denna garanti undantas uttryckligen sadana delar som utsatts for normalt slitage och normal forslitning (t.ex. remmar,
gummivalsar, packningar, borstar etc.) och elektriska delar.

Koparen maste omedelbart meddela Séljaren om eventuella defekter och da uppge maskinens serienummer.

Koparen skall skicka den defekta delen till Saljaren for reparation eller byte. Saljaren skall utfora reparationerna eller tilhandahalla ett
byte inom en rimlig tidsperiod.

| och med att Saljaren utfor en sadan reparation eller utbyte har Saljaren uppfylit garantivillkoren. | den handelse att reparationerna
eller bytena maste utforas pa plats dar maskinen &r installerad skall alla kostnader fér arbetet som Saljarens personal utfér, samt
utgifterna for deras resor och logi baras av Képaren. Koparen kommer att faktureras i enlighet med Saljarens standardarvoden for
utford service.

Séljaren &r inte ansvarig for defekter som beror pa:

- Felaktig anvéndning av maskinen
- Brist pa korrekt underhallsarbete
- Manipulering av maskinen eller reparationer som har utforts av Koparen.

Séljaren dr inte ansvarig for eventuella person- eller egendomsskador eller for produktionsavbrott. Betraffande material som inte har
tilverkats av Saljaren, sdsom motorer och elektrisk utrustning, ger Saljaren Képaren samma garanti som Saljaren far av sin leverantor
av sadana material. Om maskinerna skall installeras i lander som inte tillhér EU garanterar inte Saljaren att dess maskiner uppfyller
lagarna dér, inte heller att dess maskiner uppfyller lagar eller standarder som reglerar forebyggande av olyckor eller fororeningar.

Kaparen &r ansvarig for anpassning av Saljarens maskiner till ovannamnda lagar eller standarder. Képaren atar sig alla forpliktelser
for detta.

Koparen skall gottgéra och skydda Séljaren mot alla skadestandskrav fran tredje part som uppkommit pa grund av oférmaga at
uppfylla ovanndmnda lagar och standarder.

SIAT S.p.A.
@ Via Puecher, 22 - 22078 TURATE (CO) ITALY - Tel. 02964951 - Fax 029689727 - http://www.siat.com - Email: siat@siat.com
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3-SAKERHET

3.1

3.2

ALLMAN SAKERHETSINFORMATION

Las alla instruktioner noga innan ni borjar arbeta med maskinen. Var extra uppmarksam pa de sektioner
som ar markerade med féljande symbol: '

Maskinen &r utrustad med en LASBAR NODSTOPPSKNAPP som sitter p&
operatdrens sida av maskinen. N&r knappen trycks in stannar maskinen var som
helst i arbetscykeln.

Koppla bort stromtillforseln innan underhallsarbete utfors.

Forvara bruksanvisningen nara till hands vid maskinen. Informationen i bruksanvisningen hjalper er
att bibehalla maskinen i gott och sékert skick for basta maéjliga funktionalitet.

DEFINITION AV OPERATORERNAS KVALIFIKATIONER
- Maskinoperator

- Underhallstekniker

- Elektriker

- Tillverkarens tekniker

Endast personer som innehar de kunskaper och fardigheter som beskrivs nedan och pa nasta sida bor fa
arbeta med maskinen. Det &r anvandarens ansvar att utse operatérer med ratt kunskaps- och utbildningsniva
for varje arbetskategori.

NIVA 1

MASKINOPERATOR

Denna operator ar utbildad i att anvdnda maskinen med hjélp av maskinens reglage, att mata in kartonger i
maskinen, justera maskinen for olika kartongstorlekar, byta tejprulle samt starta, stoppa och aterstarta
produktionen.

OBS: fabriksforestandaren maste sakerstélla att operatoéren har utbildats ordentligt i alla maskinfunktioner
innan arbetet inleds.
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3-SAKERHET

3.3

3.4

NIVA 2

MEKANISK UNDERHALLSTEKNIKER

Denna operator ar utbildad i samma arbetsmoment som MASKINOPERATOREN och kan dessutom arbeta
med frankopplade sakerhetsanordningar, kontrollera och justera mekaniska delar, utféra underhallsarbete
och reparera maskinen.

Denna operator far inte arbeta med spanningssatta elektriska komponenter.

NIVA 2a

ELEKTRISK UNDERHALLSTEKNIKER

Denna operator ar utbildad i samma arbetsmoment som MASKINOPERATOREN och kan dessutom arbeta
med frankopplade sakerhetsanordningar, kontrollera och justera mekaniska delar, utféra underhallsarbete
och reparera maskinen.

Denna operator far arbeta med spanningssatta elektriska komponenter, anslutningsplintar, kontrollutrustning
etc.

NIVA 3

SPECIALIST FRAN TILLVERKAREN
Valutbildad operatér som har skickats ut av tillverkaren eller dess aterforsaljare for att utféra komplicerade
reparationer eller forandringar, enligt 6verenskommelse med kunden.

INSTRUKTIONER FOR SAKER ANVANDNING AV MASKINEN

Endast personer som innehar de kunskaper och fardigheter som beskrivs i paragraf 3.6 far arbeta med
maskinen.

Det ar anvandarens ansvar att utse operatérer med ratt kunskaps- och utbildningsniva for varje
arbetskategori.

MASKINENS TILLSTAND

Foljande lagen ar majliga med denna maskin:

- automatisk drift

- drift med borttagna eller frankopplade sékerhetsanordningar

- stopp av maskinen med hjélp av huvudstrémbrytaren

- stopp av maskinen med hjélp av den lasbara nodstoppsknappen
- stromtillférseln &r frankopplad
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3-SAKERHET

35 ANTAL OPERATORER
Aktiviteterna som beskrivs nedan har analyserats av tillverkaren. | kolumnen langst till hdger anges
det antal operatorer som behdvs for att aktiviteten ska utféras pa basta satt.
Att anvanda farre eller fler operatorer kan vara farligt.

3.6 OPERATORERNAS KUNSKAPSNIVAER

Tabellen nedan visar den lagsta kunskapsnivan som operatéren méaste ha for att kunna utfora
de olika aktiviteterna pa maskinen.

KUNSKAPS- ANTAL
AKTIVITET MASKINENS TILLSTAND NIVA OPERATORER
Installation och montering av Drift med frankopplade 2 och 2a 2
: sékerhetsanordningar.
maskinen.
_ Stoppas genom att trycka pa 1 1
Justering av kartongstorlek. )
NODSTOPPSKNAPPEN.
) Stoppas genom att trycka pa 1 1
Byte av tejp. B
NODSTOPPSKNAPPEN.
2 1
Byte av skarblad. Stromtillforseln ar frankopplad.
. Stromtillférseln ar frankopplad. 2 1
Byte av drivremmar.
Vanligt underhall Stromtillférseln ar frnkopplad. 2 1
(mekaniskt).
2a 1
Vanligt underhall (elektriskt). Stromtillforseln ar frankopplad.
Sarskilt underhall Drift med frankopplade 3 1
) sékerhetsanordningar.
(mekaniskt).
Sarskilt underhall (elektriskt). Drift med frankopplade 3 1
sékerhetsanordningar.

Januari 2008
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3-SAKERHET

3.7

RISKOMRADEN

Tejpmaskinen SK2-S har utformats i enlighet med Maskinsakerhets-
direktivet 89/392/EG och innehaller olika sakerhetsanordningar som
aldrig far avlagsnas eller kopplas ifran.

Trots att maskinens formgivare har vidtagit sakerhetsatgarder och
installerat sakerhetsanordningar varnas operatéren och service-
personalen for att foljiande riskomraden inte kunde elimineras och
darfor kvarstar:

VARNING! Skarblad som skéar av tejpen.

Ta aldrig bort sakerhetsanordningen som skyddar skarbladen pa den
Ovre och nedre tejpenheten.
Skarbladen &ar oerhort vassa. Felaktig hantering kan valla allvarliga

skador. :

VARNING! Sidovalsar.
Hall aldrig handerna pa kartongen nar den fors framat av

drivremmarna.

VARNING! Ovre och nedre driviemmar.

Arbeta aldrig med maskinen med utslappt har eller lost sittande —

kladesplagg, sédsom sjalar, slipsar eller a&rmar.
Driviemmarna har skydd, men de kan &anda vara farliga.

A\

VARNING! Halrum i rullbandet.

Stoppa aldrig in handerna i nagon del av maskinen medan den ar i drift.

Allvarlig skada kan intraffa.
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3-SAKERHET

VARNING! Ovre driviemmar.

Nudda aldrig drivremmen med handerna nar den &r i rorelse.

Allvarlig skada kan intraffa.

3.8 REKOMMENDATIONER OCH ATGARDER FOR ATT FOREBYGGA ANDRA RISKER
SOM INTE KAN ELIMINERAS
Operatéren maste sta pa arbetsplatsen som visas i paragraf 12.1. Operatoren far aldrig rora drivremmarna
nar de &r i rorelse eller stoppa in handerna i ndgra halrum pa maskinen.
Nar kartongen matas in i maskinen maste handerna hallas i ratt position (se paragraf 4.9).
Operatéren maste vara uppmarksam pa skarbladen under tejpningen.

3.9 PERSONLIGA SAKERHETSATGARDER
(Skyddsglasdgon, skyddshandskar, skyddshjalm, skyddsskor, luftfilter, dronskydd).
Inget kravs, forutom nar anvandaren har rekommenderat det.

3.10 FORUTSAGBARA AKTIVITETER SOM AR FELAKTIGA OCH FORBJUDNA

- Forsok aldrig att stoppa eller halla i kartongen medan den fors framéat av drivremmarna.
Anvand endast NODSTOPPSKNAPPEN.

- Arbeta aldrig utan skyddsbarriérerna.
- Ta aldrig bort eller koppla ifran sakerhetsanordningarna.
- Endast behorig personal far utfora justeringar, reparationer eller underhallsarbete som kraver aktivitet med

minskade/frankopplade skyddsbarriarer. Vid sddana aktiviteter far obehorig personal inte vistas i narheten
av maskinen. Nar arbetet ar slutfort maste skyddsbarriarerna omedelbart ateraktiveras.

A\

- Rengoring och underhall maste utforas efter det att stromtillforseln har kopplats ifran.

- Rengdr maskinen med endast torra trasor eller milda rengdringsmedel. Anvand inte I6sningsmedel,
bensin eller dylikt.

- Andra inte maskinen eller ndgon av dess delar. Tillverkaren béar inget ansvar for eventuella andringar.
Kontakta Siat direkt for &ndringar.

- Fdlj noga installationsanvisningarna i den har bruksanvisningen. Tillverkaren bér inget ansvar for skador
som uppstatt pa grund av felaktig installation.
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3-SAKERHET

3.11 TABELL OVER VARNINGAR, ETIKETTER, MARKNINGAR OCH RITNINGAR SOM FINNS PA MASKINEN

SYMBOL FARG
FARA OCH RORLIGA DELAR GUL FARG
OBLIGATORISK AKTIVITET/ FORBUD ROD FARG

LJUSBLA FARG
REGLAGE OCH INFORMATION

Visar hur handtagen ska roteras for att hoja/sanka
det dvre huvudet.

Etikettkod: 3.0.0103496/A

Varning. Operattren ska halla handerna borta fran sidovalsarna.

> O 0>

Etikettkod: 3.0.01068.96A

c Visar skenornas rorelser for att centrera kartongen.

Etikettkod: 3.0.01045.96A
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3-SAKERHET

CAUTION: DISCONNECT

PLUG BEFORE SERVICING dm E%

Innan underhéallsarbete kan utforas maste stromtillforseln

ATTENTION: DETACHER

e o

kopp'as ifran. LA FICHE AVANT LENTRETIEN
ATENCION: DESCONECTE EL ENCHUFE 7
DE ALIMENTACION ANTES LA MANUTEN- |
ACHTUNG: VOR DER WARTUNG, DEN- LR
STECKER ABSCHALTEN 2

g

ATTENZIONE: STACCARE LA SPINA PRIMA b

DELLA MANUTENZIONE

Etikettkod: 3.0.01050.96A

Visar den vassa kniven pa tejphuvudet.

Patradningsritning for den dvre tejpenheten.
Visar ocksa var den vassa kniven ar placerad.

Etikettkod: 3.0.01023.96A

Patradningsritning for den nedre tejpenheten.
Visar ocksa var den vassa kniven ar placerad.

Etikettkod: 3.0.01024.96A

Visar at vilket hall drivremmarna ror sig.

Etikettkod: 3.0.01040.96A

Visar vredet som anvands for att justera den hdgra sidovalsen.

Etikettkod: 3.0.0103.96A

Januari 2008

63 SVENSKA



3-SAKERHET

Visar vredet som anvands for att justera den vanstra sidovalsen.

Etikettkod: 3.0.01044.96A

Visar reglagen for start/stopp av maskinen och att det inuti elcentralen
finns elektrisk strom.

Etikettkod: 3.0.01090.96A

Visar att de dvre drivremmarna ar farliga nér de ar i drift.

Etikettkod: 3.0.01030.96A

Visar att de nedre drivremmarna ar farliga nar de ar i drift.
Etikettkod: 3.0.01031.96A

Visar var jordkabeln skall anslutas.

Etikettkod: 3.0.01039.96A
SIAT E 1 SR K6 "
Identifikationsinformation om maskinmodell, serienummer Q; ] — FE-W L—-] !
q och tillverkare o |

Etikettkod: 3.0.01103.95
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4-TEKNISKA SPECIFIKATIONER

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

ALLMAN BESKRIVNING AV MASKINEN

Automatisk kartongforslutare med 6vre och nedre driviemmar samt justering av storleken pa kartongen som
ska tejpas.

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

- Produktion = 650 kartonger/timmar (genomsnitt)

- Standardstrémkalla = 230/400 V 50Hz 3Ph

- N.2 motorer (HP 0,18) KW 0,12 L

- Tejpenheter K11, tejpbredd 50 mm.

- Vikt = 140 kg. @ C

- Drivremshastighet = 22 m per minut ¢
—

- Tryckluft = 6 Bar max.

TEJPDIMENSIONER < A—>
Lamplig tejp:
PVvC

oppP A = 410 mm max
SJALVHAFTANDE PAPPER B = 50 mm

C=76mm

MASKINENS SYFTE

Maskinen ar utformad for att forsluta kartonger med sjalvhaftande tejp.

Se sektion 4.5 for lampliga kartongdimensioner. Maskinen faster tva tejpremsor
pa kartongens Gvre och nedre flikar samtidigt.

KARTONGDIMENSIONER

Tejpmaskinen SK2-S kan justeras till vilken kartongstorlek som helst inom spannet ~
som anges nedan (del 1). A
For att tejpa kartonger som ar hogre an 750 mm kan man andra de yttre pelarna h ~_
enligt ritningen nedan (del 2). P 4
~
bac g |

1 YTTRE PELARE | LAG POSITION

KARTONGSTORLEK MIN MAX
L 150
B 140 500
H 110 500

2 YTTRE PELARE | HOG POSITION (AS82)

KARTONGSTORLEK MIN MAX
L 150
B 140 500
H 315 700
NOTERINGAR
+ Med kartongens l&ngd (L) avses storleken i forslutningsriktningen.

—+

Ration mellan kartongens hojd och langd (HOJD/LANGD) maste vara 0,5 eller hogre.

Kartonger med lagre ratio bor testkéras for att kontrollera att férslutningen fungerar som den ska. Forslutningskvaliteten beror pa
flera faktorer, bl.a. kartongens vikt och styvhet.

Vissa specifika andringar kan tillhandahallas av tillverkaren sa att man kan forsluta kartonger som &r mindre eller stérre &n standard-
storlekarna som anges har. Om ni ar intresserade av det kan ni kontakta er terforsaljare.
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4-TEKNISKA SPECIFIKATIONER

4.6 DIMENSIONER

h
- H ; _ 2 o
L Lot = -
TR e o ——
® i
w |

MASKINENS TOTALA DIMENSIONER

I = (length) langd 1080 mm
w = (width) bredd 740 mm
h = (height) hojd  1265+1970 mm

cbh= (conveyor bed height) rulllbordets hojd: sektion 4.7

4.7 RULLBORDETS HOJD
Till tejpmaskinen SK2-S kan man variera rullbordets hojd i stor utstrackning. Olika kombinationer finns
tillgangliga med hjalp av tillvalen AS77 (hjul) och AS80 (ben) som visas pa nasta sida.

SVENSKA 66 Januari 2008



4-TEKNISKA SPECIFIKATIONER

A MED STANDARDBEN

RULLBORDETS HOJD

MIN MAX

CBH 485 825

TOTALA DIMENSIONER

H
L
W

MIN
1265
1080

740

MAX
1970
1080

740

B MED AS77 HJUL (TILLVAL)

RULLBORDETS HOJD

MIN MAX

CBH 585 925

TOTALA DIMENSIONER

H
L
W

MIN
1365
1080

740

MAX
2070
1080

740

C MED AS80 BEN (TILLVAL)

RULLBORDETS HOJD

MIN MAX

CBH 645 1135

TOTALA DIMENSIONER

H
L
W

MIN
1425
1080

740

MAX
2280
1080

740

D MED AS80 BEN OCH AS77 HJUL (TILLVAL)

RULLBORDETS HOJD

MIN MAX

CBH 745 1235

TOTALA DIMENSIONER

MIN
1525
1080

740

MAX
2380
1080

740
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4-TEKNISKA SPECIFIKATIONER

4.8 HUVUDKOMPONENTER
Maskinen bestar av:

ram
justerbara ben

pelare

tejpenheter

faste for 6vre huvudet

enhet for 6vre drivremmar

enhet for nedre drivremmar
elektriska motorer

nddstoppsknapp

huvudstrémbrytare ON/OFF (AV/PA)

Se sektion 15-BILAGOR for de elektriska delarnas tekniska egenskaper.

2zzzzzzzzZ2
RPRPNRRRPNOND R

4.9 OPERATIVT FLODE
Nar kartongen har fyllts, stang da de ovre flikarna och
skjut in kartongen mellan de 6vre och nedre driv-
remmarna.

Hall alltid handerna som pa bilden till hoger.
Kartongen kommer att automatiskt forslutas med sjalv-

haftande tejp pa 6ver- och undersidan. Sedan kommer
kartongen att matas ut pa rullbandet.

A\

410 BULLERMATNING
Ljudtryck pa 1 meters avstand frdn maskinen med monterad tejprulle: 73 dB.
Ljudtryck pa 1,6 meters hojd ovanfor maskinen med monterad tejprulle: 73 dB.
Méatningen har utférts med en SPYRI-MICROPHON-fonometer.
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5-TRANSPORT-HANTERING-EMBALLERINIG

5.1 TRANSPORT OCH HANTERING AV EMBALLERAD MASKIN
Maskinen ar fast pa pallen med fyra bultar och kan lyftas med hjalp
av en gaffeltruck.

Emballaget lampar sig for land- och flygtransport.

Tillval for emballering for batfrakt finns att tillga.

TOTALA DIMENSIONER FOR EMBALLERAD MASKIN

I = langd 1300 mm

w = (width) bredd 800 mm

h = hojd 1100 mm

Vikt 175 kg

Under transport gar det att stapla max 2 maskiner pa hojden.

5.2 EMBALLERING FOR BATTRANSPORT
(TILLVAL)

Maskiner som skeppas via fartyg ar inslagna i en pase i
aluminium/polyester/polyeten som innehaller uttorkande salter.

5.3 TRANSPORT OCH HANTERING AV OEMBALLERAD MASKIN
Den oemballerade maskinen kan endast flyttas korta avstand och
endast inomhus. Transport av oemballerad maskin kan orsaka
skador och olyckor. Om maskinen maste flyttas skall den lyftas med
remmar som pa bilden har intill.

MASKINENS TOTALA DIMENSIONER
langd 1080 mm.

bredd 740 mm.

hojd min. 1265 mm, max. 1970 mm.
Vikt 140 kg

5.4 FORVARING AV EMALLERAD ELLER OEMBALLERAD MASKIN
Om maskinen &r inaktiv under lang period &r det viktig att vidta
foljande forsiktighetsatgarder:

-férvara maskinen pa torr och ren plats

-om maskinen ar oemballerad maste den skyddas fran damm.

Stapla ingenting ovanpa maskinen.

-Det gar att stapla max 2 maskiner pa hojden, om de forvaras i

originalemballaget. L
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6-UPPACKNING

6.1 Kuvertet som sitter p& emballagets utsida innehaller instruktioner
om hur maskinen skall packas upp.

Maskinens layout inuti emballaget.
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- Skar av plastbandet.

- Oppna kartongen upptill.

- Dra ut kartongvinklarna.

- Lyft upp och ta bort kartongen.

Anvand en gaffeltruck for att forflytta maskinen till
uppstallningsplatsen.
(Vikt for maskin + pall = 165 kQ)
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6-UPPACKNING

Skruva upp bultarna och ta bort fastena som héller maskinen pa
plats pa pallen.

Lyft maskinen med remmar eller rep. Var noga med att placera remmarna pé
punkterna som visas pa bilden. Ta sedan bort trapallen.
(Maskinens vikt. 137,5 kQg).

6.2 AVYTTRING AV EMBALLAGE
Emballaget till maskinen av modell SK2-S bestar av:
- trapall
- kartong
- stalfasten
- skydd i polyetenskum
- plastband (PP)

- pésar med uttorkande lera

(endast for battransporter)

- pase i aluminium/polyester/polyeten

(endast for battransporter)

Folj landets géllande lagstiftning for avyttring
av emballagematerialet.
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7-INSTALLATION

7.0

7.1

7.2

7.3

7.4

7.5

SAKERHETSATGARDER
(L&s sektion 3 noggrant).

KRAV FOR OMGIVANDE MILJO

-Min. temperatur = 5 °C, max. temperatur = 40 °C
-Min. luftfuktighet 30 %,

max. luftfuktighet 80 %

-Dammfri miljé

UTRYMME SOM KRAVS FOR DRIFT OCH UNDERHALL
Minsta avstand till vagg:

A = 1000 mm.

B = 700 mm.

Min. hojd = 2500 mm.

RESERVDELAR OCH PATRADNINGSVERKTYG

SOM MEDFOLJER MASKINEN
Se detaljerad beskrivning i sektion 13.1.

POSITIONERING AV MASKINEN
Lyft maskinen som pa bilden. Las upp skruvarna och dra ut benen

for att fa onskad hojd pa rullbordet med hjalp av graderingen pa
etiketten. Las sedan fast skruvarna igen.

BORTTAGNING AV FASTANORDNINGAR

Klipp av bandet som haller fast maskinkabeln.

=
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7-INSTALLATION

7.6 POSITIONERING AV HALLAREN TILL DEN OVRE TEJPENHETEN
p
Skruva bort skruvarna till maskinens tejphéllarfaste.
Positionera fastet enligt bilden och skruva fast skruvarna igen.

7.7 POSITIONERING AV VEVEN

Tra handtaget pa fastet.
L&s fast det med skruven.

7.8 POSITIONERING AV PELARNA

Lyft det 6vre huvudet med hjalp av
handtaget.

For in tillrackligt stadiga stod, 25 mm héga, pa de nedre
drivremmarna. Anvand alltid handtaget for att luta
det 6vre huvudet pa fastena.

Ta bort de tva skruvarna A som faster pelaren (med handtaget)
pa maskinens bank.
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7-INSTALLATION

7.9

7.9.1

7.9.2

7.9.3

Vrid handtaget moturs for att héja pelaren tills
den har positionerats vid halen B.

Ta de andra tva skruvarna i reservdelskitet
och fast pelaren (fyra skruvar till pelare A).

Hall i pelaren utan handtag med en hand
och skruva ur de tva skruvarna A.

Skjut upp pelaren tills den har positionerats
vid halen B.

Ta de andra tva skruvarna i reservdelskitet
och fast pelaren (fyra skruvar till varje pelare ).

Hoj det 6vre huvudet genom att vrida handtaget
medurs. Ta bort stdden.

PRELIMINAR ELEKTRISK KONTROLL
Innan maskinens huvudstrombrytare kopplas in
maste foljande atgarder vidtas:

Se till att kontakten ar kopplad till jordad krets
och att bade natspanningen och frekvensen
stammer dverens med specifikationerna
som anges pa maskinens etikett.

Kontrollera att maskinens nétanslutning uppfyller
landets elsékerhetsforeskrifter.

Maskinen ar utrustad med en huvudstrombrytare som har en maximal bryteffekt pa 6 kA och en

automatsakring som &r forinstalld pa 120 A.

Anvandaren &r ansvarig for att testa stromstyrkan for kortslutningar i lokalen. Anvandaren skall ocksa
kontrollera att installningen for kortslutningsstromstyrka i ampere pa maskinens huvudstrombrytare ar

kompatibel med alla komponenter i natsystemet.

SVENSKA A
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7-INSTALLATION

7.10 ANSLUTNING AV MASKINEN TILL ELNATET.
KONTROLL

Strémférsorjning = 0,240 kW

Huvudstrombrytarens maximala bryteffekt = 6 kA (230/400 V)

For huvudstrombrytarens tekniska egenskaper: se sektion 15-BILAGOR.

-Tryck p& den LASBARA NODSTOPPSKNAPPEN

-Den termomagnetiska huvudstrémbrytaren ar vanligtvis AV (OFF).

-Koppla kabeln som medféljer maskinen i ett uttag som uppfyller landets elsékerhetsféreskrifter.

7.11 KONTROLLERA FASERNA
(ENDAST FOR TREFASSYSTEM)
Folj detta férfarande for att ansluta fasernas
position pa ratt satt:
-Ta bort eventuella verktyg fran rullbordet.
-Slapp upp den lasbara nédstoppsknappen genom
att vrida den medurs.
-Tryck p& knappen PA (ON) p& huvudstrémbrytaren.
-Kontrollera at vilket hall drivremmarna roterar.
-Om driviemmarna roterar at fel hall maste 2 faser
pa uttaget vandas.

Drivremmarna skall rotera enligt pilarna pa bilden.
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8-BESKRIVNING AV MASKINDRIFTEN

8.1 BESKRIVNING AV ARBETSCYKELN
Nar operatdren har stéangt kartongens flikar manuellt skall han/hon skjuta in kartongen under den 6vre
inmataranden sa att de ovre flikarna inte Gppnas.
Genom att skjuta in kartongen mer borjar de 6vre och nedre driviemmarna att fora kartongen framat genom
tejpenheterna, som automatiskt forsluter kartongens éver- och undersida.
Sedan fors kartongen ut p& utmatarrullbandet.

8.2 DRIFTLAGEN
Tejpmaskinen av modell SK2-S har endast ett automatiskt driftlage som fungerar om:
- NODSTOPPSKNAPPEN &r upplast
- Startknappen ar PA (ON)
- Den pneumatiska kretsen &r aktiverad.

8.3 SA HAR STOPPAS MASKINEN

8.3.1 NORMALT STOPPFORFARANDE
Nar huvudstrombrytaren ar AV (OFF) stoppar maskinen omedelbart var som helst i arbetscykeln.
Samma sak intraffar vid stromavbrott eller nar maskinen kopplas bort fran elnatet.
Lufttrycket fortséatter att vara PA (ON).

8.3.2 NODSTOPP
Den l&sbara nodstoppsknappen sitter pa inmatningssidan pa det 6vre huvudet.
(Denna del tillverkas inte av maskintillverkaren. Se sektion 15-BILAGOR for nédstoppsknappens
tekniska specifikationer).

SVENSKA 76 Januari 2008



9-KORTFATTAD BESKRIVNING AV REGLAGEN

9.1 START-/STOPPKNAPP (2)
Med denna knapp startas/stoppas driviemmarna
som matar fram kartongen.

NODSTOPPSKNAPP (1)
Stoppar maskinens cykel.

9.2 VEV FOR JUSTERING AV KARTONGHOJD
Med denna vev kan man justera det évre huvudet
efter kartongens hojd.

9.3 VRED FOR JUSTERING AV KARTONGBREDD
Med detta vred kan man justera sidoskenorna
efter kartongens bredd.

9.4 LASVRED FOR VALSARNA
SOM TRYCKER NER KARTONGFLIKARNA
Laser/laser upp valsarna som trycker ner kartongflikarna.
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10-MASKINENS SAKERHETSANORDNINGAR

10.1 SKARBLADSSKYDD
Bade den 6vre och den nedre tejpenheten har skarbladsskydd.

10.2 NODSTOPPSKNAPP
Den lasbara nodstoppsknappen ar placerad pa en lattillganglig plats.

10.3 METALLSKYDD
Séakerhetsskydd till de dvre drivremmarna.

10.4 ELSYSTEM
Elsystemet skyddas av en jordkabel som har fabrikstestats under det elektriska testet.
Systemets isolering och oledande material har ocksa testats.
(Se sektion BILAGOR 15.5)
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11-MONTERING OCH JUSTERINGAR

11.0 SAKERHET

All montering och alla justeringar maste utféras nar maskinen ar stoppad och
NODSTOPPSKNAPPEN ar I3st.

11.1 TEJPPATRADNING | DEN OVRE ENHETEN

Vrid veven (1) medurs for att hdja det 6évre huvudet
till dnskad hojd.

Fast tejpremsan pa patradningsverktyget
(medfdljer verktygsetet).

VARNING! Mycket vasst skarblad. Skarbladet kan orsaka allvarliga skador.

A\

For in patradningsverktyget genom tejpenheten.
Hall handerna borta fran de vassa skéarbladen.(Se sektion 3.11-g).
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11-MONTERING OCH JUSTERINGAR

Tra tejpen genom enheten enligt bilden.
Se till att tejpens sjalvhaftande sida hamnar pa ratt sida.

ADHESIVE
JAISTHAY

Dra ut tejpen och klipp av utstickande tejp.

11.2 TEJPPATRADNING | DEN NEDRE ENHETEN

Vrid veven (1) medurs for att htja det 6vre huvudet
till dnskad hojd.
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11-MONTERING OCH JUSTERINGAR

Ta upp den nedre tejpenheten ur dess magasin
och lagg den pa arbetsbanken.

Satt en tejprulle pa trumman.

VARNING! Mycket vasst skarblad. Skarbladet kan orsaka allvarliga skador.

A\

Fast tejpremsan pa patradningsverktyget
(medfoljer verktygssetet).

For in patradningsverktyget genom tejpenheten.

Hall handerna borta fran de vassa skéarbladen.(Se sektion 3.11-g).

Tra tejpen genom enheten enligt bilden.

Se till att tejpens sjalvhaftande sida hamnar pa ratt sida.

Dra ut tejpen och klipp av utstickande tejp.

Lagg tillbaka tejpenheten i magasinet igen.

3VI23HAA
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11-MONTERING OCH JUSTERINGAR

Kontrollera att tejpen ar centrerad pa tejpenhetens hallare.

11§ JUSTERING AV TEJPTRUMMAN
Skruva upp bult 1 och justera skruv 2 om det behovs.

11,4 JUSTERING AVTEJPTRUMMANS FRIKTIONSBROMS

Q Kontrollera tejpens spanning:
- med PVC-tejp maste trumman rulla fritt

- med OPP-tejp maste trumman ha lite friktion.

11.5 JUSTERING AV TEJPENHETERNA EFTER KARTONGTYP

Justera huvudfjadern:
0- minska belastningen pa fjadern for kartonger i tunnare
och klenare material.

- Oka belastningen pa fjadern for kartonger
i tjockare, stadigare material.

116 JUSTERING AV KARTONGBREDD

o Placera kartongen mitt pa rullbordet. Anvand vreden for att justera

sidoskenorna sa att de ligger emot kartongen.

117 JUSTERING AV KARTONGHOJD

O Placera kartongen pa maskinens utmatarsida. Anvand veven for att

sanka den Gvre tejpenheten tills den trycker latt pa kartongen.
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11-MONTERING OCH JUSTERINGAR

11.8 JUSTERING AV VALSARNA
SOM TRYCKER NER KARTONG-
(&~ FLIKARNA
For valsarna mot kartongen
och vrid at vreden.

SARSKILDA JUSTERINGAR

11.9 ANDRA LANGDEN PA DEN OVERSKJUTANDE TEJPREMSAN
Langden pa den dverskjutande tejpremsan kan variera mellan 70, 50
och 30 mm. L&s mer om hur &ndringarna gors i bruksanvisningen till
tejpenhet K12 som féljde med maskinen.

11.10 FORLANGNING AV PELAREN (TILLVAL) AS82

Ta upp tejphuvudet ur dess magasin.

Placera en kartong i tra eller metall pa rullbordet.
Sank den dvre tejpenheten med hjalp av veven tills den nuddar
stodet.

Skruva ur de fyra skruvarna pa pelarens 6vre lock
(p& samma sida som veven).
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11-MONTERING OCH JUSTERINGAR

Vrid pé veven for att hoja locket 430 mm Gver pelaren.

Skruva in de fyra stagen i de gangade halen och vrid at dem

med en 8 mm-nyckel. )

AN

‘\_A\,L\g‘,, : iﬂ! { ‘

[
P o

Tra pelarforlangaren dver de fyra sexkantiga stagen.
i
— 1

Vrid pé veven tills locket vilar pa pelaren.
Skruva fast skruvarna igen.

Gor likadant med pelaren pa andra sidan (utan vev).

Lyft huvudet med veven, ta bort stodet (kartongen) under
det 6vre huvudet och lagg tillbaka det nedre tejphuvudet.

il
i
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11-MONTERING OCH JUSTERINGAR

VALFRIA TILLVAL

11.11 AS77 HJUL (TILLVAL)
(kodnr. 7.8.04337.00B)

For att lattare kunna flytta pa maskinen kan den utrustas med
tillvalet hjul. N&ar man gor det andras rullbordets hojd och maskinens
totala dimensioner (se sektion 4.7).

Lyft upp maskinen enligt bilden.

Ta bort maskinens fotter, for in hjulen och fast dem med tva
laspinnar. Stéll in 6nskad hojd pa rullbordet (ta hjalp av graderingen
pa maskinens ben). (Hjulhéjd = 100 mm).

11.12 AS80 BEN (TILLVAL)
(Kitkodnr. 7.8.04413.00A)

For att kunna hoéja rullbordet annu mer an vad som anges
i sektion 4.7 maste de inre benen bytas ut mot benen AS80,
som ar langre.

Lyft upp maskinen enligt bilden.
Skruva upp skruvarna och ta bort benen.
For in de nya benen och skruva fast dem pa 6nskad hojd.

11.13 FASTE FOR KOMPATTO-BLACKSTRALESTAMPELN (TILLVAL)
(kodnr. 7.8.04044)

Fast skena 1 pa maskinens ram med hjalp av skruvarna
som féljde med Kompatto-enheten.
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12-DRIFT

For in det justerbara staget 2 i skenan och las fast det med vred 3.

Skjut in skrivarhuvudet pa stagets vagréata platta.
Se till att platta 4 hamnar pa ratt plats.

L&s fast med vev 5.

Kontrollera att stromstyrkan pa skrivarens namnbricka
Overensstammer med lokalens stromstyrka.
Anslut sedan kabeln till elnétet.

VARNING: Skrivaren kan krocka med det dvre tejphuvudet.
Innan maskinen justeras for ett nytt kartongformat maste skrivaren
skjutas ut helt.

OBS: Ytterligare instruktioner om montering, drift och underhall
av Kompatto-blackstralestampeln finns i dess bruksanvisning.
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12-DRIFT

12.1 KORREKT ARBETSPOSITION FOR OPERATOREN

i

12.2 STARTA MASKINEN é(%

Tryck p& huvudstrombrytaren till Iage ON (PA).

12.3 STARTA PRODUKTION
Nar maskinen har justerats enligt kartongens dimensioner (hojd-vikt) maste maskinen
ga pa tomgang en liten stund sd att dess sakerhetsanordningar kan kontrolleras.
(se sektion 12.8).
Starta sedan arbetscykeln.

12.4 BYTE AV TEJP
Se upp for skarbladen!
Operatorens kunskapsniva: 1 A
Byt ut tejprullen vid behov. Gor sa har:

-Tryck in DEN LASBARA NODSTOPPSKNAPPEN
-Upprepa alla aktiviteter som visas i sektion 11.1 och/eller 11.2

12.5 JUSTERING AV KARTONGSTORLEK
Upprepa alla aktiviteter som visas i foljande sektioner:
11.6,11.7,11.8

12.6 RENGORING
Innan rengorings- eller underhallsarbete utférs maste
maskinen stoppas.
Tryck pa OFF (AV) pa huvudstrombrytaren.

A\

Koppla ur strommen.

A\

RENGORING - Operatérens kunskapsniva: 1
Anvand torra trasor eller milda rengéringsmedel.

ANVAND INTE losningsmedel eller vattenstralar.
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12-DRIFT

12.6 TABELL OVER JUSTERINGAR

AKTIVITETER OPERATORENS SEKTIONER
KUNSKAPSNIVA
Patradning av tejp 1 11.1-11.2
Justering och centrering av tejp 1 11.3
Kontroll av sékerhetsanordningarna 1 12.8
Justering av tejptrummans friktionsbroms 1 11.4
Justering av kartongstorlek 1 11.6
Justering av valsarna som trycker in flikarna 1 11.8
Justering av fjadern som applicerar tejp 1 115
Justering av rullbordets hojd 1 7.4
Sarskild justering: 2 11.9
Andra langden pa den dverskjutande tejpremsan
Sarskild justering: Forlangning av pelaren 2 11.10

12.7 KONTROLL AV SAKERHETSANORDNINGARNA

1 Skarbladsskydd (sektion 10.1)
2 Lasbar nodstoppsknapp (sektion 10.1)
3 STOPPKNAPP (OFF/AV) p& huvudstrombrytaren (sektion 7.9.3 och 9.1)

12.8 FELSOKNING

FEL ORSAK LOSNING
Maskinen startar inte Den lashara nddstoppsknappen &r intryckt. Slapp upp nddstoppsknappen genom att vridal
nar ON/PA-knappen trycks in. den moturs

Kortslutning i elsystemet.
Kontrollera elsystemet.

Det termomagnetiska skyddet éppnar Motorn &r pafrestad. Kontrollera att driviemmarna inte &r
huvudstrémbrytaren. blockerade.
Varmesakringens ampereinstallining Stéll in ratt stromstyrka i ampere.
ar felaktig.
Motorn &r igang Remmarnas spanning ar for lag. Justera remmarnas spanning.

men sidodrivremmarna stannar.
Utslitna drivremsskivor. Kontrollera skivorna och byt ut dem
om det behdvs.

Driviemmarna snurrar Utslitna remmar. Byt ut driviemmarna.
men matar inte fram kartongen.
Valsarna som trycker in flikarna Justera valsarnas position.
sitter for langt in.
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13-UNDERHALL OCH REPARATIONER

13.0

131

13.2

13.3

13.4

135

SAKERHETSATGARDER

(se sektion 3)

Underhalls- och reparationsarbete kan innebéra att man maste arbeta under farliga omstandigheter.
Maskinen har utformats i enlighet med standarderna EN292 NOV. 92/6.1.2 och EN292/2 NOV. 92/5.3

RESERVDELAR SOM MEDFOLJER MASKINEN

1 N.1 skarblad (reservskarblad for tejpenhet, kod. S4004152Z2727)
N.1 fjader till nedre tejphuvudet (kod. S3700179927)
N.1 fjader till 6vre tejphuvudet (kod. S3700178942)
N.2 fjader till avskararen (kod. S370227942);

2 Tejppatradningsverktyg (for att tré tejpen genom tejpenheten)
kod. S310091406Z

3 Bruksanvisning till maskinen (kod. SMB00057K)

4 Bruksanvisning till tejpenheten (kod. S300024196A)

REKOMMENDERADE INTERVALELR FOR KONTROLLER OCH UNDERHALL

AKTIVITET INTERVALL OPERATORENS SEKTION
KUNSKAPSNIVA
Smorjning Varje kvartal 2 13.5-6-7
Rengoring av skarblad Varje vecka 2 13.8
Rengoring av maskinen Varje vecka 1 125
Kontroll av sékerhetsanordningarna Dagligen 1 134
Byte av skarblad /l 2 13.9
Byte av sidodriviemmar /l 2 13.10

KONTROLL SOM MASTE UTFORAS FORE OCH EFTER ALLT UNDERHALLSARBETE

Innan n&got underhéllsarbete utfors maste OFF/AV-knappen pa huvudstrombrytaren tryckas in och kontakten dras ut
fran kontrollpanelen.

Under underhéllsarbetet far endast operatéren som ar ansvarig for detta arbete arbeta med maskinen.
Kontrollera alltid sakerhetsanordningarna efter allt utfort underhallsarbete.

KONTROLL AV SAKERHETSANORDNINGAR

1 Tejpenhetens skarbladsskydd (sektion 10.1)

2 Lasbar nodstoppsknapp (sektion 10.1)

3 STOPPKNAPPEN (OFF/AV) pa huvudstrombrytaren (sektion 7.9.3 och 9.1)

SMORJNING AV MASKINEN

Smorj den langa skruven i pelaren varje kvartal.
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13-UNDERHALL OCH REPARATIONER

13.6  SUGGESTED PRODUCTS FOR LUBRICATION
TYP AV SMORJMEDEL:
METALL/METALL: B.C.190 HEAVY DUTY
(annars smoérjmedel fér kedjor och lager)
METALL/PLAST: PLATE MASTER M+L
(molybdenumfett och PTFE for material i plast och metall)
TYP AV OLJA:
Vanlig smérjolja eller allsidig smorjsprej.

13.7 SMORJNING AV TEJPENHETEN
Varje manad skall punkterna som visas pa bilden smorjas med olja.

A bulten till fiaderhallaren

B bulten till fiaderspanningen
C valsaxel

D gangjarn till avskararen

E bulten till skarbladsskyddet

13.8 RENGORING AV SKARBLAD

OOperatbrsnivé: 2

Lyft upp skéarbladsskyddet och rengor skarbladet med
en borste (med langt skaft) och lite olja. Oljan hindrar tejprester
fran att fastna.

13.9 BYTE AVSKARBLAD

Operatorsniva: 2

- Lyft upp skéarbladsskyddet enligt bilden.
- Skruva loss skruvarna.

- Ta bort skarbladet.

VARNING!
Mycket vasst skarblad.
Felaktig hantering kan orsaka allvarliga skador.

A\

\ \
- Séatt in det nya skarbladet. Se till att skérbladets vassa sida

hamnar at ratt hall. .
- Skruva fast skruvarna. Vass sida

- Fall ner skarbladsskyddet.
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13-UNDERHALL OCH REPARATIONER

13.10 BYTE AV DE NEDRE DRIVREMMARNA

Operatérsniva: 2
- Skruva loss skruvarna.
- Ta bort skyddet.

Ta bort de tva knopparna.

Lossa pa lasmuttern.

Lossa pa spannskruven.

Klipp av den utslitna remmen.

Lagg den nya remmen pa plats.

For in en nylonhake i remmens snérning.
Justera remmens spanning.
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13.11 BYTE AV DE OVRE DRIVREMMARNA
Operatérsniva: 2

Lossa pa vredet till sidovalsarna och ta ut stiften nedifran.

Skruva loss de tio skruvarna som haller fast vagnen
och lyft bort den.

Skruva loss de fyra skruvarna till NODSTOPPSKNAPPENS faste
och lagg det nara tejpenheten.

Lossa pa lasmuttern.

Lossa p& spannskruven.
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13-UNDERHALL OCH REPARATIONER

- Klipp av den utslitna remmen.

- Lagg den nya remmen pa plats.

- FOr in en nylonhake i remmens sndrning.
- Justera remmens spénning.

VARNING!
0 Innan den nya remmen laggs p& plats méaste

de orangefargade plastringarna pa drivremsskivorna kontrolleras.

Byt ut dem om de é&r slitna.

13.12 JUSTERING AV REMMARNAS SPANNING
Kontrollera remmens spanning genom att dra den utat i mitten.
Vid ett tryck pa 3,5 kg bor det bli ett mellanrum pa 25 mm
mellan remmen och ramen.

m
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LISTA OVER UNDERHALL SOM UTFORTS PA MASKINEN

Datum Beskrivning av aktivitet
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14-YTTERLIGARE INSTRUKTIONER

14.1 INSTRUKTIONER FOR SKROTNING OCH AVYTTRING AV MASKINEN
Maskinen &r tillverkad av foljande material:
- stalram
- rullbandsvalsar i nylon
- drivremmar i PVC
- drivremsskivor i nylon

Skrota och avyttra ovanstdende material i enlighet med landets gallande miljdlagstiftning.

14.2 INSTRUKTIONER FOR NODSITUATIONER
| hAndelse av fara/brand:
Dra ut kontakten ur uttaget.

BRAND
| hédndelse av brand skall en kolsyreslackare anvandas.

ANVAND INTE VATTEN.
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15-BILAGOR

15.1

15.2

15.3

154

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
med Maskindirektiv 98/37/EG, 91/368, 93/44 och 93/68.

SAKERHETSETIKETTER
Sékerhetsetiketterna ar viktiga for korrekt anvéndning av maskinen.
Om nagon etikett skadas eller tas bort ar det anvandarens ansvar att omedelbart byta ut den.

For bestallning av nya etiketter: anvand de artikelkoder som finns i Figur 5709 i reservdelslistan.

UTSLAPP AV STRALNING, GAS, ANGOR OCH STOFT
Inget att rapportera.

ELEKTRISKA TESTER

Elektriska tester:

1 — Kontinuitet i jordkretsen

2 — Isolering av motstand

3 — Isolering av hogspéanning

Referens: EN 60204-1 Sektion 20.2, 20.3, 20.4

E— o
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16- RITNINGAR OCH SCHEMAN
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